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	TT
	Tên Đề tài
	Định hướng mục tiêu
	Yêu cầu đối với  sản phẩm

	1
	Nghiên cứu thiết kế, chế tạo máy cắt vật liệu cứng bằng tia nước điều khiển CNC.
	Làm chủ công nghệ và thiết kế chế tạo được máy cắt vật liệu cứng (kim loại và phi kim) bằng tia nước, điều khiển CNC, đảm bảo giảm chi phí gia công và bảo vệ môi trường.
	- Bộ tài liệu thiết kế chế tạo máy cắt vật liệu cứng bằng tia nước có áp lực tối thiểu 4000 bar;
- Quy trình công nghệ chế tạo máy cắt;

-  Máy  cắt vật liệu cứng (kim loại và phi kim) bằng tia nước điều khiển CNC;
- Mẫu  máy điều khiển CNC được thử nghiệm tại một cơ sở sản xuất đạt các yêu cầu công nghệ.

	2
	Nghiên cứu ứng dụng công nghệ phủ PVD (Physical Vapor Deposition) tạo lớp phủ bề mặt để nâng cao cơ tính khuôn mẫu và dụng cụ cắt gọt.
	Nắm vững công nghệ phủ PVD để ứng dụng  trong sản xuất.
	- Bộ tài liệu  quy trình công nghệ phủ PVD được sản xuất chấp nhận;
- Các qui trình công nghệ áp dụng thử cho: khuôn dập, một số loại dụng cụ cắt đạt độ bền mòn và tuổi thọ tương đương ngoại nhập;
- Đánh giá kiểm nghiệm kết quả lớp phủ (trong phòng thí nghiệm và trong thực tế sản xuất).

	3
	Nghiên cứu thiết kế, chế tạo máy đo toạ độ 3D CNC
	Làm chủ thiết kế và công nghệ chế tạo máy đo toạ độ 3D CNC


	- Bộ tài liệu  thiết kế đạt yêu cầu để chế tạo máy đo toạ độ 3D CNC;
- Bộ tài liệu quy trình công nghệ chế tạo máy đo 3D CNC;

- Phần mềm điều khiển quá trình đo chạy trên PC;
- Phần mềm điều khiển phục chế 3D sản phẩm chạy  trên PC;
- Máy đo toạ độ 3D CNC được ứng dụng vào sản xuất đảm bảo đo được kích thước lớn nhất không dưới 600x500x400 (mm) có tính năng và chất lượng tương đương ngoại nhập cùng phạm vi đo.

	4
	 Nghiên cứu thiết kế, chế tạo dây chuyền thiết bị tuyển tro bay của các nhà máy nhiệt điện than công suất 15 tấn/h.
	- Có khả năng tự thiết kế và chế tạo dây chuyển thiết bị tuyển tro bay của các nhà máy nhiệt điện than;
- Đưa vào vận hành dây chuyền tuyển tro bay của các nhà máy nhiệt điện than công suất 15 tấn/h.

	- Bộ tài liệu thiết kế và quy trình công nghệ chế tạo, lắp đặt, vận hành dây chuyền thiết bị;

- Chế tạo, lắp đặt và vận hành dây chuyền thiết bị với các yêu cầu chủ yếu sau:


+  Công suất 15 tấn/h,

+  Lượng mất khí nung của sản phẩm < 5,5%,

+ Các thiết bị tuyển, cô đặc, sấy khô đáp ứng yêu cầu công suất của dây chuyền,

+ Hệ thống điều khiển điện tự động.

	5
	Nghiên cứu, thiết kế chế tạo hệ thống thiết bị làm sạch vỏ tàu bằng tia nước áp lực cao.
	- Làm chủ thiết kế và qui trình công nghệ chế tạo hệ thống thiết bị làm sạch tôn vỏ tàu bằng tia nước áp lực cao 

- Chế tạo và đưa vào ứng dụng hệ thống thiết bị làm sạch tôn vỏ tàu bằng tia nước áp lực cao đáp ứng các yêu cầu kỹ thuật làm sạch vỏ tàu trong sửa chữa, đóng mới tàu biển và yêu cầu bảo vệ môi trường.
	- Bộ tài liệu công nghệ làm sạch tôn vỏ tàu bằng tia nước áp lực cao đảm bảo đáp ứng các yêu cầu kỹ thuật trong sửa chữa và đóng mới tàu biển và yêu cầu bảo vệ môi trường được sản xuất chấp nhận;
- Bộ tài liệu thiết kế và qui trình công nghệ chế tạo thiết bị;
- Hệ thống thiết bị làm sạch tôn vỏ tàu bằng tia nước áp lực cao có áp lực đạt 2400 MPa, lưu lượng đạt 24 lit/phút;
- Hệ thống thiết bị được áp dụng thử nghiệm tại một cơ sở sửa chữa tàu biển đạt yêu cầu;


	6
	Nghiên cứu, thiết kế và lắp ráp phổ kế ion linh động và thiết bị đo cường độ phóng xạ .
	Làm chủ công nghệ phát hiện chất độc và đo cường độ phóng xạ, thiết kế lắp ráp phổ kế ion linh động và thiết bị phát hiện phóng xạ có độ nhạy cao đảm bảo phát hiện nhanh chất độc hoá học và nguồn phóng xạ, đáp ứng yêu cầu nhiệm vụ quốc phòng, an ninh, chống khủng bố và bảo vệ môi trường.


	- Tài liệu thiết kế phổ kế ion linh động, tài liệu thiết kế thiết bị đo phóng xạ;

- Quy trình công nghệ lắp ráp phổ kế ion linh động và thiết bị đo cường độ phóng xạ;

- Mẫu phổ kế ion linh động, có khả năng phát hiện các chất độc quân sự (thần kinh, loét da, toàn thân) và một số chất độc công nghiệp:

+ Độ nhậy với chất độc thần kinh và YPERIT : 5µg/m3, với các chất độc khác : 20-50 µg/m3.

+ Thời gian phát hiện: 5 -15 giây ;
- Mẫu thiết bị đo cường độ phóng xạ:

+ Suất liều phóng xạ  từ 1  Gray/h đến 10 Gray/h,

+ Tổng liều phóng xạ đến 10 Gray,
- Mẫu thiết bị phát hiện phóng xạ, phát hiện vật mang phóng xạ di chuyền qua với tốc độ đến 10Km/h; độ nhậy với nguồn phóng xạ CS -137 là 300kBq, với nguồn phóng xạ C0 – 60 là 150 kBq;
- Các máy và thiết bị có thể được nối mạng, tự động ghi kết quả và tự động phát tín hiệu báo động.

	7
	Nghiên cứu thiết kế chế tạo hệ thống thiết bị đúc lưu biến (new Rheocasting) quy mô công nghiệp.
	Thiết kế chế tạo được hệ thống thiết bị đúc lưu biến quy mô công nghiệp để đưa vào ứng dụng đúc các chi tiết hợp kim nhôm trong ngành ô tô, xe máy, phù hợp với điều kiện sản xuất nước ta.
	- Hệ thống thiết bị có các thông số kỹ thuật phù hợp với công nghệ đúc lưu biến các chi tiết hợp kim nhôm trong ngành ô tô xe máy;

- Công suất của hệ thống ở mức quy mô công nghiệp;

- Có hệ thống điều khiển các quá trình quyết định đến chất lượng sản phẩm;

- Các sản phẩm đúc có chất lượng cao hơn hẳn sản phẩm đúc bằng công nghệ thông thường.

	8
	Nghiên cứu thiết kế, chế tạo máy X-quang dùng cho các cơ sở y tế.


	Làm chủ thiết kế, qui trình công nghệ chế tạo và lắp ráp máy X-quang dùng cho  các cơ sở y tế.
	- Chế tạo một số modul quan trọng;
- Lắp ráp hoàn chỉnh 01 mẫu máy;
- Xây dựng phần mềm điều khiển đạt yêu cầu kỹ thuật;
- Mẫu máy đạt các yêu cầu kỹ thuật được thử nghiệm, kiểm định theo các quy định hiện hành;
- Bộ tài liệu thiết kế và quy trình công nghệ chế tạo, lắp ráp máy.

	9
	Nghiên cứu, thiết kế, chế tạo máy dập cắt vật liệu  điều khiển CNC trong ngành giầy dép.
	Xây dựng được bộ phần mềm CAD/CAM, thiết kế chế tạo máy dập cắt vật liệu điều khiển CNC  trong ngành giầy dép nhằm nâng cao năng suất và tiết kiệm nguyên vật liệu
	- Bộ Phần mềm CAD/CAM xếp hình cắt đảm bảo hiệu suất sử dụng vật liệu cao;
- Bộ hồ sơ thiết kế chế tạo máy;
- Máy dập cắt CNC cấp liệu tự động cắt được vật liệu giày dép dạng tấm hoặc dạng cuộn có khổ rộng tối đa 1600 mm;
- Sử dụng thử tại một cơ sở sản xuất trong thời gian 3 tháng; 

- Bộ tài liệu thiết kế và quy trình công nghệ chế tạo máy;

- Chất lượng tương đương sản phẩm cùng loại trong khu vực.

	10
	Nghiên cứu thiết kế, chế tạo một số chi tiết và lắp ráp, chạy thử động cơ tàu thuỷ có công suất đến 2800kW
	- Làm chủ thiết kế và công nghệ chế tạo một số chi tiết quan trọng của động cơ tàu thuỷ ;
- Làm chủ việc lắp ráp, chạy thử và kiểm tra chất lượng động cơ.
	- Bộ tài liệu  thiết kế và quy trình công nghệ chế tạo; 
- Chế tạo hoàn chỉnh 05 bộ chi tiết gồm: xy lanh, pit tông, vòng găng, tay biên, bệ máy, đạt mức chất lượng tương đương sản phẩm ngoại nhập;
- Lắp ráp vào động cơ mẫu và tiến hành chạy thử nghiệm.





   Số lượng: 10 đề tài
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